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BOM SUCESSO

Edicéo N° 116, Ano IV

Bom Sucesso, 22 de Setembro de 2017

Licitagdes - Retificacdo

Retificagao - Processo Licitatorio n® 089/2017, Pregéo Presencial n® 051/2017

RETIFICAGCAO: PROCESSO N° 089/2017, PREGAO PRESENCIAL N° 051/2017 — OBJETO: REGISTRO DE PREGCOS
PARA FUTURA E EVENTUAL AQUISICAO DE SOFAS, CADEIRASE ARMARIOS.

ONDE SE LE:
ANEXO|

TERMO DE REFERENCIA

PROCESSO N° 089 /2017

PREGAO PRESENCIAL N° 051/2017

OBJETO: Registro de pregos para futura e eventual aquisicéo de sofés, cadeiras e armarios.

JUSTIFICATIVA DA CONTRATAGCAO

Necessidade de atender a secretaria municipal de obras do municipio de Bom Sucesso.

ESTIMATIVA DA DESPESA

O Setor de Compras apurou, através de cotagdes de pregos, uma estimativa na ordem de R$57.013,33 ( cinglienta e sete mil e treze
reais e trinta e trés centavos)

‘ALOR

ITEM IDESCRICAO QTDE UNITARIO

Praca Benedito Valadares - 51 - - Centro - Bom Sucesso - MG - 37220-000 - (35)3841-1207
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[CADEIRA ESPALDAR MEDIOGIRATORIA BACK SYSTEM COM BRAGCOSREGULAVEIS

JASSENTO E ENCOSTO ESTRUTURADOS EM COMPENSADO MUL TILAMINADO MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ESPESSURA DE 14 E 12 MM RESPECTIVAMENTE. POSSUI CURVATURA
INA PARTE FRONTAL DO ASSENTO E CURVATURA ANATOMICA NO ENCOSTO. ESTOFADOS EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO ANATOMICA. ACABAMENTO COM BORDAS EM
PERFIL DE PVC SEMI-RIGIDO MACHO/FEMEA. REVESTIMENTO EM TECIDO POLIESTER OU COURO ECOLOGICO. DIMENSOES DO ASSENTO 460X430MM (L X P) E DIMENSOES DO ENCOSTO
415X 364MM (L X H). FIXAGAO DOS COMPONENTES POR PARAFUSOS SEXTAVADOS E PORCAS DE GARRA ENCRAVADAS NA MADEIRA. CONJUNTO DE BASE GIRATORIA PARA CADEIRA
GIRATORIA OPERACIONAL PLATAFORMA DE SUSTENTAGAO DO ASSENTO EM CHAPA DE AGO, COM VINCOS E CONFORMAGOES PARA ACOPLAGEM DO ASSENTO. AJUSTE DE ALTURA
DO ASSENTO POR MEIO DE ACIONAMENTO DE DISPOSI TIVO HIDROPNEUMATICO, POSSIBILITANDO AJUSTE DE ALTURA MILIMETRICA DA SUPERFICIE DO ASSENTO (POR MEIO DE
PISTAO A GAS). MECANISMO MULTIFUNCIONAL COM REGULAGEM INDEPENDENTE DE ALTURA DO ASSENTO E DE ALTURA E INCLINAGAO DO ENCOSTO COM BLOQUEIO EM
IQUALQUER POSIGAO. SUPORTE PARA ENCOSTO COM REGULAGEM DE ALTURA COM OITO NiVEIS DE AJUSTE.BASE CINCO HASTES PRODUZIDAS EM TUBO DE SEGAO OBLONGULAR,
ICOM FUSAO DAS HASTES AO ANEL METALICO CENTRAL PELO SISTEMA DE ELETROFUSAO (SOLDA A PONTO). CARENAGEM TERMOPLASTICA INJETADA EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO, DISPOSTA SOBRE A PARTE SUPERIOR DA BASE E FIXADAS POR PINOS DE ENCAIXE POR PRESSAO. CASULO DE ALOJAMENTO DOS RODIZIOS OU PRODUZIDOS NO
PROPRIO TUBO COM TRAVAMENTO DAS PAREDES. ROD{ZIOS DUPLOS PRODUZIDOS EM NYLON COM RODAS DE 65 MM DE DIAMETRO, HASTE VERTICAL CILINDRICA DE ACOPLAGEM A
BASE COM ANEL ELASTICO METALICO. APOIOS DE BRAGO EM POLIPROPILENO COM ESTRUTURA INTERNA EM CHAPA DE AGO COM AJUSTE DE ALTURA POR MEIO DE ACIONAMENTO
DE BOTAO DE PRESSAO ERGONOMICO COM MOLA.DEVIDAMENTE MONTADO E INSTALADO NO LOCAL DESIGNADO PELO DEPARTAMENTO RESPONSAVEL PELA AQUISIGAO;
IGARANTIA MINIMA DE 03 (TRES) ANOS;CERTIDOES, CERTIFICADOS E LAUDOS TECNICOS EXIGIDOS PARA O PRODUTO (APRESENTAR DENTRO DO ENVEL OPE DE PROPOSTA):-
RELATORIOS DE ENSAIO, EMITIDOS POR LABORATORIOS ACREDITADOS PELA CGCRE/INMETRO, COMPROVANDO AS CARACTERISTICAS FiSICAS E MECANICAS DAS ESPUMAS PARA AS|
INORMAS EM VIGENCIA:- FADIGA DINAMICA DA ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO COM PERDA DA TAXA DA FORGA DE INDENTAGAO MEDIA A 65% E PERDA DE ESPESSURA MEDIA
IDE, NO MAXIMO, 5%, CONFORME ABNT NBR 9177:2015 (EM ORIGINAL OU AUTENTICADO EM CARTORIO); - RESISTENCIA MEDIA AO RASGAMENTO ENTRE 650 E 700 N/M - METODO
UTILIZADO: ABNT NBR 8516:2015 (EM ORIGINAL OU AUTENTICADO EM CARTORIO); - DENSIDADE MEDIA ENTRE 60E 65 KG/M® - METODO UTILIZADO: ABNT NBR 8537:2015 (EM ORIGINAL
OU AUTENTICADO EM CARTORIO); - RESILIENCIA MEDIA ENTRE 50% E 60% - METODO UTILIZADO: ABNT NBR 8619:2015 (EM ORIGINAL OU AUTENTICADO EM CARTORIO); -
DEFORMAGAO PERMANENTE MEDIA A COMPRESSAO A 90% DE, NO MAXIMO, 15% - METODO UTILIZADO ABNT NBR 8797:2015 (EM ORIGINAL OU AUTENTICADO EM CARTORIO);- TEOR
DE CINZAS DE, NO MAXIMO, 0,20%, CONFORME ABNT NBR 14961:2007(EM ORIGINAL OU AUTENTICADO EM CARTORIO);- ISENTA DE CLOROFLUORCARBONO (CFC) (EM ORIGINAL OU
JAUTENTICADO EM CARTORIO);- EVIDENCIA DA RESISTENCIA A CORROSAO DO PROCESSO DE PINTURA, ATRAVES DE RELATORIO DE ENSAIO, EMITIDO POR LABORATORIO
JACREDITADO PELA CGCRE/INMETRO, DEMONSTRANDO CONFORMIDADE COM EXPOSIGAO A NEVOA SALINA, CONFORME ABNT NBR 8094:1983 POR, PELO MENOS, 600 HORAS, COM
IAVALIAGAO DE CORROSAO RIO (ABNT NBR SO 4628-3:2015) E EMPOLAMENTO D0O/TO CONFORME ABNT NBR 5841:2015 (EM ORIGINAL OU AUTENTICADO EM CARTORIO). - RELATORIO DE]
[ENSAIO, EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELA CGCRE/INMETRO, EVIDENCIANDO QUE A TINTA E ISENTA DE METAIS PESADOS OU, POSSUI O TEOR DE TAIS SUBSTANCIAS
[EM ESTRITA CONFORMIDADE COM OS VALORES MAXIMOS PERMITIDOS SEGUNDO ABNT NBR NM 300-3 VERSAO CORRIGIDA DE 2011 (EM ORIGINAL OU AUTENTICADO EM CARTORIO).—
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE ABNT DE PROCESSO PRODUTIVO DE COMPONENTES PARA INDUSTRIA MOVELEIRA (EM ORIGINAL OU AUTENTICADO EM CARTORIO);- CASO A
EMPRESA LICITANTE NAO PRODUZA VERTICALMENTE ALGUM ELEMENTO DO PRODUTO ESPECIFICADO NO PRESENTE TERMO DE REFERENCIA, A MESMA DEVERA APRESENTAR AS
CERTIFICAGOES EXIGIDAS EM NOME DA EMPRESA FABRICANTE, ACOMPANHADAS DE DECLARAGAO DE TAL FABRICANTE RECONHECENDO A EMPRESA LICITANTE COMO SUA
REVENDEDORA E AGENTE DE ASSISTENCIA TECNICA PARA O PREGAO ESPECIFICO (EM ORIGINAL COM ASSINATURA COM FIRMA RECONHECIDA EM CARTORIO).
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R$ 473,00
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ICADEIRA ESPALDAR MEDIO FIXA TIPO 4 PES
JASSENTO E ENCOSTO ESTRUTURADOS EM COMPENSADO MULTILAMINADO MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ESPESSURA DE 14 E 12 MM RESPECTIVAMENTE. POSSUI CURVATURA
INA PARTE FRONTAL DO ASSENTO E CURVATURA ANATOMICA NO ENCOSTO. ESTOFADOS EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO. ACABAMENTO COM BORDAS EM PERFIL DE PVC
ISEMI-RiGIDO MACHO/FEMEA. REVESTIMENTO EM TECIDO POLIESTER OU COURO ECOLOGICO. DIMENSOES DO ASSENTO 460X430MM (L X P) E DIMENSOES DO ENCOSTO 415X364MM (L
H). FIXAGAO DOS COMPONENTES POR PARAFUSOS SEXTAVADOS E PORCAS DE GARRA ENCRAVADAS NA MADEIRA. ASSENTO E ENCOSTO LIGADOS POR LAMINA DE ACO INTERNA.
ESTRUTURA FIXA PARA CADEIRA DIALOGO OU ESPERA DO TIPO 4 PES COM BASESMANUFATURADAS EM TUBO DE SESSAO CIRCULAR DE AGO CARBONO COM DIAMETRO MINIMO DE
22,23 MM OU 7/8 POL. COM PAREDE DE 1,20 MM DE ESPESSURA EM FORMATO DE ARCOS DUPLOS TIPO* U"INVERTIDOS. ESTRUTURA PROVIDA DE SAPATAS INJETADAS EM
IPOLIPROPILENO COPOLIMERO, DO TIPO DESLIZADORA, ISOLANDO ASSIM O ATRITO COM A SUPERFICIE DO PISO. TODOS OS COMPONENTES METALICOS DA ESTRUTURA, RECEBEM
ITRATAMENTO DE SUPERFICIE POR PINTURA A PO, PELO PROCESSO DE DEPOSICAO ELETROSTATICA, PASSANDO PELOS PROCESSOS DE DESENGRAXE, ESTABILIZAGAO, TRATAMENTO
JANTI FERRUGINOSO E POSTERIOR SECAGEM EM ESTUFA A 200 - 250° C. DEVIDAMENTE MONTADO E INSTALADO NO LOCAL DESIGNADO PELO DEPARTAMENTO RESPONSAVEL PELA
JAQUISICAO; GARANTIA MINIMA DE 03 (TRES) ANOS;CERTIDOES, CERTIFICADOS E LAUDOS TECNICOS EXIGIDOS PARA O PRODUTO (APRESENTAR DENTRO DO ENVELOPE DE
PROPOSTA):- RELATORIOS DE ENSAIO, EMITIDOS POR LABORATORIOS ACREDITADOS PELA CGCRE/INMETRO, COMPROVANDO AS CARACTERISTICAS FISICAS E MECANICAS DAS
[ESPUMAS PARA ASNORMAS EM VIGENCIA:- FADIGA DINAMICA DA ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO COM PERDA DA TAXA DA FORGA DE INDENTAGAO MEDIA A 65% E PERDA DE
[ESPESSURA MEDIA DE, NO MAXIMO, 5%, CONFORME ABNT NBR 9177:2015 (EM ORIGINAL OU AUTENTICADO EM CARTORIO); - RESISTENCIA MEDIA AO RASGAMENTO ENTRE 650 E 700
IN/M - METODO UTILIZADO: ABNT NBR 8516:2015 (EM ORIGINAL OU AUTENTICADO EM CARTORIO); - DENSIDADE MEDIA ENTRE 60E 65 KG/M® - METODO UTILIZADO: ABNT NBR 8537:2015
(EM ORIGINAL OU AUTENTICADO EM CARTORIO); - RESILIENCIA MEDIA ENTRE 50% E 60% - METODO UTILIZADO: ABNT NBR 8619:2015 (EM ORIGINAL OU AUTENTICADO EM
CARTORIO); - DEFORMAGAO PERMANENTE MEDIA A COMPRESSAO A 90% DE, NO MAXIMO, 15% - METODO UTILIZADO ABNT NBR 8797:2015 (EM ORIGINAL OU AUTENTICADO EM
CARTORIO);- TEOR DE CINZAS DE, NO MAXIMO, 0,20%, CONFORME ABNT NBR 14961:2007(EM ORIGINAL OU AUTENTICADO EM CARTORIO);- ISENTA DE CLOROFLUORCARBONO (CFC)
(EM ORIGINAL OU AUTENTICADO EM CARTORIO);- EVIDENCIA DA RESISTENCIA A CORROSAO DO PROCESSO DE PINTURA, ATRAVES DE RELATORIO DE ENSAIO, EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELA CGCRE/INMETRO, DEMONSTRANDO CONFORMIDADE COM EXPOSIGAO A NEVOA SALINA, CONFORME ABNT NBR 8094:1983 POR, PELO MENOS, 600
HORAS, COM AVALIAGAO DE CORROSAO RIO (ABNT NBR IS0 4628-3:2015) E EMPOLAMENTO DO/TO CONFORME ABNT NBR 5841:2015 (EM ORIGINAL OU AUTENTICADO EM CARTORIO). -
IRELATORIO DE ENSAIO, EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELA CGCRE/INMETRO, EVIDENCIANDO QUE A TINTA E ISENTA DE METAIS PESADOS OU, POSSUI O TEOR DE TAIS
ISUBSTANCIAS EM ESTRITA CONFORMIDADE COM OS VALORES MAXIMOS PERMITIDOS SEGUNDO ABNT NBR NM 300-3 VERSAO CORRIGIDA DE 2011 (EM ORIGINAL OU AUTENTICADO
[EM CARTORIO).— CERTIFICADO DE CONFORMIDADE ABNT DE PROCESSO PRODUTIVO DE COMPONENTES PARA INDUSTRIA MOVELEIRA (EM ORIGINAL OU AUTENTICADO EM
ICARTORIO);- CASO A EMPRESA LICITANTE NAO PRODUZA VERTICALMENTE ALGUM ELEMENTO DO PRODUTO ESPECIFICADO NO PRESENTE TERMO DE REFERENCIA, A MESMA
DEVERA APRESENTAR AS CERTIFICAGOES EXIGIDAS EM NOME DA EMPRESA FABRICANTE, ACOMPANHADAS DE DECLARAGAO DE TAL FABRICANTE RECONHECENDO A EMPRESA
LICITANTE COMO SUA REVENDEDORA E AGENTE DE ASSISTENCIA TECNICA PARA O PREGAO ESPECIFICO (EM ORIGINAL COM ASSINATURA COM FIRMA RECONHECIDA EM
CARTORIO).

R$ 228,67

jo3

POLTRONA ESPALDAR ALTO GIRATORIA BASE CROMADA COM BRAGOS REGULAVEIS

JASSENTO EMCOMPENSADO MULTILAMINADO COM 15 MM DEESPESSURA. ESPUMA EXPANDIDA/LAMINADA DE ALTA PERFORMANCE (AP) COM 50MM DE ESPESSURA MEDIA E
IDENSIDADE DE 33 A 37KG/M3. ENCOSTO EMCOMPENSADO MULTILAMINADO COM 15 MM DEESPESSURA. ESPUMA EXPANDIDA/LAMINADA DE ALTA PERFORMANCE (AP) COM 40MM DE
[ESPESSURA MEDIA E DENSIDADE DE 33 A 37K G/M?3. MOLASUPORTEEMAGOCOM76,20MMDELARGURA ESPESSURA6,35MM. APOIA BRACOS SL, EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO, COM ALMA DE AGO SAE 1020 PINTADA, COM 7 POSIGOES DE REGULAGEM DE ALTURA FEITA POR BOTAO, TOTALIZANDO85 MM DE CURSO. CHAPA PARA FIXAGAO NO
JASSENTO COM 2 FUROS OBLONGOS, PERMITINDO REGULAGEM LATERAL POR PARAFUSO COM AUXILIO DE CHAVE.
BASEGIRATORIADESMONTAVELCOMARANHAESTAMPADADE5SHASTESDEAGOCOM PINODORODI ZIOSOL DADONAEX TREMIDADEDAHASTE,EVITANDOQUESESOL TEM, APOIADASOBRE 5
RODIZIOS DE DUPLO GIRO E DUPLO ROLAMENTO COM 50 MM DE DIAMETRO EM NYLON COM CAPA, SEMIESFERA PLASTICA INJETADA JUNTO A ESTRUTURA, QUE FACILITA O GIRO,
BANDA DE ROLAGEM EM NYLON PARA USO EM CARPETES, TAPETESE SIMILARES.
ICOLUNACENTRALDESMONTAVELFIXADAPORENCAIXECONICO,ROLAMENTOAXIALDEGIRO,ESFERASEARRUELASDEAGOTEMPERADODEAL TARESISTENCIA,SISTEMADEREGULAGEMDA
IALTURA DA CADEIRA COM MOLA A GAS, REGULAGEM FEITA POR ALAVANCA. MECANISMODOTIPORELAX, COMSISTEMADELIVREFLUTUAGAOOUTRAVADO.
[POSSUIAJUSTEDETENSAODAMOLAPORMANIPULO. FIXAGAODOASSENTOCOMDISTANCIAENTREFUROS DE 160 X 200MM. COMPONENTES METALICOS INTERNOS E PARAFUSOS DE
FIXAGAO PREPARADOS ATRAVES DE PROCESSO DEZINCAGEM.

IACABAMENTOEMPINTURAAPODOTIPOHIBRIDACOMCAMADADE60M{CRONSECURA EMESTUFAA 200°C,NACORPRETOL | SOSEMI-BRIL HOW-ECOECOL UNANACORPRETO UL TRAFOSCO,
ICOM SUPERFICIES METALICAS PREPARADAS PREVIAMENTE ATRAVES DE TRATAMENTO COM FOSFATO DE ZINCO, PROPICIANDO MAIOR ADERENCIA E ACABAMENTO DA PINTURA.
IACABAMENTO EM BANHO DE CROMO COM BASE NIQUELADA SOBRE ACO POLIDO TRATADO QUIMICAMENTE, COM ESPESSURA DE CAMADA QUE ATENDE A REQUISITOS DE
RESISTENCIA E DURABILIDADE. DIMENSOES APROXIMADAS: LARGURA DO ASSENTO: 480 MM PROFUNDIDADE DO ASSENTO: 480 MM LARGURA DO ENCOSTO: 460 MM ALTURA DO
[ENCOSTO: 610 MM PROFUNDIDADE TOTAL DA CADEIRA: 700 MM ALTURA TOTAL DA CADEIRA: 1050-1170 MM LARGURA TOTAL DA CADEIRA: 700 MM. REVESTIMENTO EM COURO
[ECOLOGICO COR A DEFINIR. GARANTIA: 6 ANOS. DEVIDAMENTE MONTADO E INSTALADO NO LOCAL A SER UTILIZADO. CERTIDOES, CERTIFICADOS E LAUDOS TECNICOS EXIGIDOS
PARA O PRODUTO (APRESENTAR DENTRO DO ENVEL OPE DE PROPOSTA COMERCIAL): - ANALISE ERGONOMICA CONFORME NORMA REGULAMENTADORA 17 (NR 17), EMITIDA POR
[ERGONOMISTA CERTIFICADO (A) PELA ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE ERGONOMIA (ABERGO). — A ANALISE ERGONOMICA CITADA ANTERIORMENTE DEVE SER COMPOSTA DA ANALISE]
DA NORMA (NR17) E DEVE POSSUIR TAMBEM, A DOCUMENTAGAO COMPROBATORIA E RESPECTIVA ASSINATURA DO PROFISSIONAL ERGONOMISTA RESPONSAVEL PELA ANALISE
ITECNICA E EMISSAO DO DOCUMENTO SUPRACITADO. - TERMO DE GARANTIA DE 6 (SEIS) ANOS CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO NA ESTRUTURA METALICA, EMITIDO PELO
FABRICANTE. - PLANO DE GERENCIAMENTO DE RESIDUOS SOLIDOS INDUSTRIAIS DA EMPRESA FABRICANTE. - LAUDO DE CORROSAO POR EXPOSIGAO A NEVOA SALINA (ABNT NBR
18094:1983), PARA EXPOSIGAO IGUAL OU SUPERIOR A 500 HORAS, SEM OCORRENCIAS DE CORROSAO NO METAL BASE OU EMPOLAMENTO NA PINTURA. TAL RELATORIO DE ENSAIO
IDEVERA SER EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO. - LAUDO DE DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS (ABNT NBR
10443). - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 13962:2006, EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO. - CASO A EMPRESA LICITANTE NAO
PRODUZA VERTICALMENTE ALGUM ELEMENTO DO PRODUTO ESPECIFICADO NO PRESENTE TERMO DE REFERENCIA, A MESMA DEVERA APRESENTAR AS CERTIFICAGOES EXIGIDAS
[EM NOME DA EMPRESA FABRICANTE, ACOMPANHADAS DE DECLARAGAO DE TAL FABRICANTE RECONHECENDO A EMPRESA LICITANTE COMO SUA REVENDEDORA E AGENTE DE
JASSISTENCIA TECNICA PARA O PREGAO ESPECIFICO COM ASSINATURA COM FIRMA RECONHECIDA EM CARTORIO.

R$ 1.306,67

POLTRONA APROXIMAGAO FIXA COM BRAGOS
JASSENTO E ENCOSTO EM COMPENSADO MULTILAMINADO COM 15 MM DEESPESSURA. ESPUMA EXPANDIDA/LAMINADA DE ALTA PERFORMANCE (AP) COM 45MM DE ESPESSURA
IMEDIA E DENSIDADE DE 33 A 37KG/M?. APOIA BRAGOS INTEGRADO A ESTRUTURA DE AGO SAE 1020 TRATADA QUIMICAMENTE, COM ACABAMENTO EM POLIPROPILENO
COPOLIMEROINJETADO.ESTRUTURA DE SUSTENTAGAO EM FORMATO S CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO INDUSTRIAL REDONDO SAE 1020 COM 25,40 MM DE DIAMETRO (17),
PAREDE 2,25MM. TRAVESSADEAPOIOEM TUBODEAGOINDUSTRIALREDONDOSAE1020COM25,40MMDEDIAMETRO(1") PAREDE2,25MM. SAPATAS E PONTEIRAS INJETADAS EM
IPOLIPROPILENO COPOLIMERO DE ALTA RESISTENCIA. COMPONENTES METALICOS INTERNOS E PARAFUSOS DE FIXAGAO PREPARADOS ATRAVES DE PROCESSO
DEZINCAGEM.ACABAMENTO EM PINTURA A PO DO TIPO HIBRIDA COM CAMADA DE 60 M{CRONS E CURA EM ESTUFA A 200 °C, NA COR PRETO LISO SEMI-BRILHO W-ECO, COM
SUPERFICIES METALICAS PREPARADAS PREVIAMENTE ATRAVES DE TRATAMENTO COM FOSFATO DE ZINCO, PROPICIANDO MAIOR ADERENCIA E ACABAMENTO
DAPINTURA.DIMENSOES APROXIMADAS: LARGURA DO ASSENTO: 470 MM PROFUNDIDADE DO ASSENTO: 400 MM LARGURA DO ENCOSTO: 470 MM ALTURA DO ENCOSTO: 400 MM
PROFUNDIDADE TOTAL DA CADEIRA: 600 MM ALTURA TOTAL DA CADEIRA: 910 MM LARGURA TOTAL DA CADEIRA: 570 MM. REVESTIMENTO EM COURO ECOLOGICO COR A DEFINIR.
GARANTIA: 6 ANOS. DEVIDAMENTE MONTADO E INSTALADO NO LOCAL A SER UTILIZADO. CERTIDOES, CERTIFICADOS E LAUDOS TECNICOS EXIGIDOS PARA O PRODUTO
(APRESENTAR DENTRO DO ENVELOPE DE PROPOSTA COMERCIAL): - ANALISE ERGONOMICA CONFORME NORMA REGULAMENTADORA 17 (NR 17), EMITIDA POR ERGONOMISTA
ICERTIFICADO (A) PELA ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE ERGONOMIA (ABERGO). — A ANALISE ERGONOMICA CITADA ANTERIORMENTE DEVE SER COMPOSTA DA ANALISE DA NORMA
(NR17) E DEVE POSSUIR TAMBEM, A DOCUMENTACAO COMPROBATORIA E RESPECTIVA ASSINATURA DO PROFISSIONAL ERGONOMISTA RESPONSAVEL PELA ANALISE TECNICA E
[EMISSAO DO DOCUMENTO SUPRACITADO. - TERMO DE GARANTIA DE 6 (SEIS) ANOS CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO NA ESTRUTURA METALICA, EMITIDO PELO FABRICANTE. -
IPLANO DE GERENCIAMENTO DE RESIDUOS SOLIDOS INDUSTRIAIS DA EMPRESA FABRICANTE. - LAUDO DE CORROSAO POR EXPOSIGAO A NEVOA SALINA (ABNT NBR 8094:1983), PARA
[EXPOSIGAO IGUAL OU SUPERIOR A 500 HORAS, SEM OCORRENCIAS DE CORROSAO NO METAL BASE OU EMPOLAMENTO NA PINTURA. TAL RELATORIO DE ENSAIO DEVERA SER
[EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO. - LAUDO DE DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS (ABNT NBR 10443). -
ICERTIFICADO DE CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 13962:2006, EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO. - CASO A EMPRESA LICITANTE NAO PRODUZA
ERTICALMENTE ALGUM ELEMENTO DO PRODUTO ESPECIFICADO NO PRESENTE TERMO DE REFERENCIA, A MESMA DEVERA APRESENTAR AS CERTIFICAGOES EXIGIDAS EM NOME
DA EMPRESA FABRICANTE, ACOMPANHADAS DE DECLARAGAO DE TAL FABRICANTE RECONHECENDO A EMPRESA LICITANTE COMO SUA REVENDEDORA E AGENTE DE ASSISTENCIA
[TECNICA PARA O PREGAO ESPECIFICOCOM ASSINATURA COM FIRMA RECONHECIDA EM CARTORIO.
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RS 836,33

POLTRONA DE ESPERA 1LUGAR

POLTRONA COM ESTRUTURA DO ASSENTO E ENCOSTO EM PINUS FIXADA POR GRAMPOS E COLA. ESPUMA NO ASSENTO E ENCOSTO COM REVESTIMENTO EXTERNO EM CORINO
ISINTETICO OU TECIDO. ESTRUTURA CONTINUA LATERAL DE AGO CARBONO POLIDO E CROMADO E PROTEGAO DOS PES EM POLIMERO PLASTICO PRETO QUE EVITAM RISCAR O PISO.
IDIMENSOES: 0,58X0,78X0,72M (LXAXP). COR A DEFINIR. GARANTIA: 1 ANO. DEVIDAMENTE MONTADO E INSTALADO NO LOCAL A SER UTILIZADO. A FABRICANTE DO PRODUTO
IDEVERA APRESENTAR DENTRO DO ENVELOPE DE PROPOSTA (EM ORIGINAL OU AUTENTICADO EM CARTORIO) AUTORIZAGAO AMBIENTAL DE FUNCIONAMENTO COM BASE NO
INCISO IX DO ART. 5° DA LEI N°7.772, DE 8 DE SETEMBRO DE 1980, INCISO VIII DO ART. 4° DA LEI N° 12.585, DE 17 DE JULHO DE 1997 E DE ACORDO COM O INCISO VIII DO ART. 4°DO
IDECRETO N° 43,278, DE 23 DE ABRIL DE 2003, EM NOME DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, EMITIDA PELO ORGAO RESPONSAVEL PELO LICENCIAMENTO DO ESTADO DA
FEDERAGAO, ONDE O FABRICANTE EXERGA SUAS ATIVIDADES, CONSIDERANDO-SE QUE A LICENGA DEVERA TER O SEU PRAZO DE VALIDADE VIGENTE. AMPARO LEGAL, CAPUT DO
IARTIGO 3, DA MEDIDA PROVISORIA 495/10, LEI 12.349/2010; E APRESENTAR TAMBEM CERTIFICADO DE REGULARIDADE DO IBAMA (CERTIFICADO QUE COMPROVA A REGULARIDADE

INO CADASTRO DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS JUNTO AO INSTITUTO BRASILEIRO DO MEIO AMBIENTE).

[R$493,33

Praca Benedito Valadares - 51 - - Centro - Bom Sucesso - MG - 37220-000 - (35)3841-1207
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ISOFA DE ESPERA 2 LUGARES

ISOFA 02 LUGARES COM ESTRUTURA DO ASSENTO E ENCOSTO EM PINUS FIXADA POR GRAMPOS E COLA COM PERCINTAS ELASTICAS E ESPUMA NO ASSENTO E ENCOSTO. DENSIDADE
D28 COM 60 MM DE ESPESSURA NO ASSENTO E 10 MM NO ENCOSTO. ALMOFADAS SOLTAS COM REVESTIMENTO EXTERNO EM CORINO SINTETICO OU TECIDO. PERFIL LATERAL DE
IACO CARBONO SAE 1006 DE BITOLA @ 7/8" E ESPESSURA 1,20 MM, POLIDO E CROMADO, BRAGO DE APOIO EM MDF E PROTEGAO DOS PES EM POLIMERO PLASTICO PRETO QUE EVITAM
RISCAR O PISO. DIMENSOES: 1,35X0,81X0,80M (LXAXP). COR A DEFINIR. GARANTIA: 1 ANO. DEVIDAMENTE MONTADO E INSTALADO NO LOCAL A SER UTILIZADO. A FABRICANTE DO
PRODUTO DEVERA APRESENTAR DENTRO DO ENVELOPE DE PROPOSTA (EM ORIGINAL OU AUTENTICADO EM CARTORIO) AUTORIZAGAO AMBIENTAL DE FUNCIONAMENTO COM BASE
INO INCISO IX DO ART. 5° DA LEI N°7.772, DE 8 DE SETEMBRO DE 1980, INCISO V111 DO ART. 4° DA LEI N° 12.585, DE 17 DE JULHO DE 1997 E DE ACORDO COM O INCISO VIII DO ART. 4°DO
IDECRETO N° 43.278, DE 23 DE ABRIL DE 2003, EM NOME DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, EMITIDA PELO ORGAO RESPONSAVEL PELO LICENCIAMENTO DO ESTADO DA
FEDERAGAO, ONDE O FABRICANTE EXERGA SUASATIVIDADES, CONSIDERANDO-SE QUE A LICENGA DEVERA TER O SEU PRAZO DE VALIDADE VIGENTE. AMPARO LEGAL, CAPUT DO
JARTIGO 3, DA MEDIDA PROVISORIA 495/10, LEI 12.349/2010; E APRESENTAR TAMBEM CERTIFICADO DE REGULARIDADE DO IBAMA (CERTIFICADO QUE COMPROVA A REGULARIDADE
INO CADASTRO DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS JUNTO AO INSTITUTO BRASILEIRO DO MEIO AMBIENTE).

R$1.207,00
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ISOFA DE ESPERA 3 LUGARES

ISOFA 03 LUGARES COM ESTRUTURA DO ASSENTO E ENCOSTO EM PINUS FIXADA POR GRAMPOS E COLA COM PERCINTAS ELASTICAS E ESPUMA NO ASSENTO E ENCOSTO. DENSIDADE
D28 COM 60 MM DE ESPESSURA NO ASSENTO E 10 MM NO ENCOSTO. ALMOFADAS SOLTAS COM REVESTIMENTO EXTERNO EM CORINO SINTETICO OU TECIDO. PERFIL LATERAL DE
IJACO CARBONO SAE 1006 DE BITOLA @ 7/8" E ESPESSURA 1,20 MM, POLIDO E CROMADO, BRAGO DE APOIO EM MDF E PROTEGAO DOS PES EM POLIMERO PLASTICO PRETO QUE EVITAM
RISCAR O PISO. DIMENSOES: 1,85X0,81X0,80M (LXAXP). COR A DEFINIR. GARANTIA: 1 ANO. DEVIDAMENTE MONTADO E INSTALADO NO LOCAL A SER UTILIZADO. A FABRICANTE DO
PRODUTO DEVERA APRESENTAR DENTRO DO ENVELOPE DE PROPOSTA (EM ORIGINAL OU AUTENTICADO EM CARTORIO) AUTORIZAGAO AMBIENTAL DE FUNCIONAMENTO COM BASE
INO INCISO IX DO ART. 5° DA LEI N°7.772, DE 8 DE SETEMBRO DE 1980, INCISO V111 DO ART. 4° DA LEI N° 12,585, DE 17 DE JULHO DE 1997 E DE ACORDO COM O INCISO VIII DO ART. 4°DO
[DECRETO N°43.278, DE 23 DE ABRIL DE 2003, EM NOME DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, EMITIDA PELO ORGAO RESPONSAVEL PELO LICENCIAMENTO DO ESTADO DA
FEDERACAO, ONDE O FABRICANTE EXERGA SUASATIVIDADES, CONSIDERANDO-SE QUE A LICENGA DEVERA TER O SEU PRAZO DE VALIDADE VIGENTE. AMPARO LEGAL, CAPUT DO
IARTIGO 3, DA MEDIDA PROVISORIA 495/10, LEI 12.349/2010; E APRESENTAR TAMBEM CERTIFICADO DE REGULARIDADE DO IBAMA (CERTIFICADO QUE COMPROVA A REGULARIDADE
INO CADASTRO DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS JUNTO AO INSTITUTO BRASILEIRO DO MEIO AMBIENTE).

1.427,00

JARQUIVO DE ACO TOTALMENTE MONTAVEL
JARQUIVO COM 4 GAVETAS, CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO #26 (0,45MM) NORMATIZADA E LAMINADA A FRIO NAS LATERAIS, FUNDO E FRENTES DAS GAVETAS, PARTE
ISUPERIOR EM CHAPA #24 (0,60MM), TRILHOS DAS GAVETAS EM CHAPA #18 (1,20MM). CANALETAS COM 3 DOBRAS PERFILADAS E PERPENDICULARES DE 90° TIPO U (15X15X15MM) EM
ICHAPA #16 (1,50MM). MANTENDO AS PROPRIEDADES DO AGO PONTEADAS CONFORME NORMAS TECNICAS (AWSSAEDS-9M). HASTES PARA PASTAS SUSPENSAS (MEDIDA 470X30MM)
[EM GALVALUME (AL+ZN) CHAPA #20 (0,90MM) REFORGADA PELO SISTEMA DE PERFILAMENTO EM OMEGA, CANTONEIRAS DE FIXAGAO TRAZEIRA (MEDIDA 250MM "A" COM DOBRA
[EM L 15MMX15MM EM GALVALUME (AL+ZN) CHAPA #20 COM 4 GARRAS DE FIXACAO E 2 CANTONEIRAS FRONTAIS (MEDIDA 245MM "A" COM DOBRA EM L 15SMMX15MM EM
GALVALUME (AL+ZN) CHAPA #20. REFORGO - CONTEM 4 REFORCOS INTERNOS TIPO “Z COM 3 DOBRAS PERPENDICULARES DE 90° (MEDIDA 1210X700MM) EM CHAPA # 26 (0,45MM) NAS!
LATERAIS DO PRODUTO, SENDO A 12 DOBRA DE 90° A 25MM, 2* DOBRA DE 90° A 20MM, 3* DOBRA DE 90° A 25MM, TERMINANDO COM 10MM. TRAVA FRONTAL HORIZONTAL TIPO U
(15X15X15MM) ENTRE AS 2(DUAS) PRIMEIRAS GAVETAS EM CHAPA #18 (1,20MM). TRAVA NA BASE INFERIOR FRONTAL EM CHAPA #20 (0,90MM), COM 4 DOBRAS SENDO A 12 DE 90° A
10MM, A 22DE 90° A 15MM, A 3*DE 90° 45MM, A 42 DE 90° A 40MM E TERMINA COM 10MM. TRAVA NA BASE INFERIOR TRASEIRA EM CHAPA #20 (0,90MM), EM FORMATO U COM 2 DOBRAS,
A 12DE 90° A 15MM, A 22DE 90° A 45MM E TERMINA COM 15MM. ACOMPANHA KIT COMPOSTO POR 4 CANTONEIRAS E 4 SAPATAS REGULAVEIS 5/16 CONFECCIONADAS EM
POLIESTIRENO DE ALTO IMPACTO, 4 BUCHAS COM ROSCA INTERNA 5/16 E 12 PARAFUSOS CABEGA CHATA DE 35X 10MM PARA FIXAGAO. TODASAS CHAPAS DE AGO UTILIZADAS
INESSE PRODUTO SEGUEM A ESPECIFICAGAO SAE 1008. GAVETAS MONTAVEISNO SISTEMA DE DOBRAS COM TRAVAMENTO UTILIZANDO CANTONEIRAS TRAZEIRAS COM 250MM (A)
[EM FORMATO L 15X15MM CONFECCIONADA EM GALVALUME (AL+ZN) #20 (0,90MM) COM 4 GARRAS DE FIXACAO E TRAVAMENTO POR ENCAIXE A LATERAL DIREITA E ESQUERDA AO
FUNDO E 2(DUAS) CANTONEIRAS FRONTAIS COM 245MM (A) COM EM FORMATO L 15X15MM CONFECCIONADA EM GALVALUME (AL+ZN) #20 (090MM) COM 2 GARRAS DE FIXACAO
COM TRAVAMENTO POR ENCAIXE COM LADO PRE-DEFINIDO, SENDO UMA APLICADA AO LADO DIREITO E OUTRA AO LADO ESQUERDO, SENDO UTILIZADAS PARA FIXAGAO DA
FRENTE AO CORPO DA GAVETA, SENDO ASMEDIDAS DAS FRENTES 304,5MM(A) X 429,10MM(L) X 14,IMM(E), MEDIDAS EXTERNAS DO CORPO GAVETA SEM AS FRENTES 98MM(A )X
1417,60MM(L) X 473MM(P), FUNDO EM CHAPA DE AGO #26 (0.45MM), HASTES PARA PASTAS SUSPENSAS (MEDIDA 470 X 30MM) EM GALVALUME (AL+ZN) #20 (0,90MM) REFORGADA PELO
ISISTEMA DE DOBRA EM OMEGA, FRENTE DAS GAVETAS EM CHAPA DE AGO #26 (0,45MM) FIXADOS ATRAVES DE PARAFUSOS M4-10 EM FURAGAO OBLONGA QUE POSSIBILITAM UMA
REGULAGEM PRECISA. BORDAS LATERAIS COM 100MM DE ALTURA COM A 12 DOBRA EM 90° A 95MM DO FUNDO E A 22 DOBRA A 5MM DA 12 FORMANDO UM REFORGO LATERAL PARA
ISUSTENTAGAO DA GAVETA. PORTA ETIQUETA ESTAMPADO EM BAIXO RELEVO NA PARTE SUPERIOR ESQUERDA DA GAVETA (MEDIDA 55MMX32MM) COM ABERTURA EM SENTIDO
ERTICAL NA EXTREMIDADE DIREITA E ESQUERDA. PUXADOR ESTAMPADO (EMBUTIDO) EM TODA EXTENSAO SUPERIOR DA GAVETA ATRAVES DE UM SISTEMA DE DOBRAS SENDO,
12 DOBRA DE 45°COM 25MM, 22 DOBRA DE 90° COM 25MM 3* DOBRA DE 90° COM 20MM TERMINANDO COM 10MM NA PARTE SUPERIOR DA GAVETA NA TOTALIDADE DE SUA LARGURA
COM ACABAMENTO PERFIL EM PVC NA COR CINZA CRISTAL OU GRAFITE. REFORGO PELO SISTEMA DE PERFILAMENTO EM “OMEGA”, MANTENDO AS PROPRIEDADES DO AGO
IREFORGANDO A ESTRUTURA DO ARQUIVO, GAVETA, HASTES, RETAGUARDA E TAMPO PONTEADAS COM SOLDA PONTO, CONFORME NORMAS TECNICAS (AWSSAEDS-9M), ANALISE E
[TESTE DE RESISTENCIA ATRAVES DE ENSAIO DE CISALHAMENTO POR TRAGAO. FECHADURA CILINDRICA DO TIPO YALE COM SISTEMA ARTICULADO CONTENDO 2 CHAVES E COM
ISISTEMA DE FECHAMENTO SIMULTANEO DAS GAVETAS MEDIANTE TRANCA DE 25MM (L) X 1300MM(A) EM GALVALUME (AL+ZN) CHAPA #18(1,20MM). SISTEMA DE DESLIZAMENTO
POR BATOQUES EM NYLON COM 30% DE FIBRA, FIXADOS NA PARTE CORRESPONDENTE AOS FUNDOS DOS TRILHOS DAS GAVETAS E FRONTAL NAS CANALETAS FORMATO U ATRAVES
DE UMA SOLUGAO DISTRIBUIDA DE VASELINA SOLIDA BRANCA. TRATADO PELO PROCESSO ANTI-CORROSIVO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO E PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA|
HIBRIDA) COM CAMADA DE 30 A 40 MiCRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C (NA COR CINZA CRISTAL) OU PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA (ESMALTE SINTETICO) COM
CAMADA DE 30 A 40 M{CRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 120 °C, DIVERSAS CORES. PINTURA ELETROSTATICA CONTROLADA POR RECIPROCADOR, TORNANDO A APLICAGAO
UNIFORME. CAPACIDADE DE PESO E QUANTIDADE DE PASTAS: O PESO RECOMENDADO POR GAVETA E DE 25 KG BEM DISTRIBUIDOS. A QUANTIDADE DE PASTA VARIA DE 30 - 40 POR
GAVETA. DIMENSOES: 1362X470X570MM (AXLXP). COR DAS GAVETAS: A DEFINIR.COR DA ESTRUTURA: CINZA CRISTAL.GARANTIA: 3 ANOS. DEVIDAMENTE MONTADO E INSTALADO
INO LOCAL A SER UTILIZADO.CERTIDOES, CERTIFICADOS E LAUDOS TECNICOS EXIGIDOS PARA O PRODUTO (APRESENTAR EM ORIGINAL OU COPIA AUTENTICADA EM CARTORIO
DENTRO ENVEL OPE DE PROPOSTA COMERCIAL):- CERTIDAO DE REGISTRO DE PESSOA JURIDICA, JUNTO AO CONSELHO REGIONAL DE ENGENHARIA E AGRONOMIA (CREA), DA
UNIDADE DA FEDERAGAO, ONDE ESTA SITUADO O FABRICANTE, PARA ATIVIDADES TECNICAS NECESSARIAS A FABRICAGAO DE MOVEIS DE AGO.- LICENGA AMBIENTAL DE
IOPERAGAO, PARA ATIVIDADES DE FABRICAGAO DE MOVEIS DE AGO, EMITIDA PELO ORGAO RESPONSAVEL PELA REGULAMENTAGAO AMBIENTAL, DA UNIDADE DA FEDERAGAO,
ONDE ESTA SITUADO O FABRICANTE.- LAUDO DE CORROSAO POR EXPOSIGAO A NEVOA SALINA (ABNT NBR 8094:1983), PARA EXPOSIGAO IGUAL OU SUPERIOR A 500 HORAS, SEM
IOCORRENCIAS DE CORROSAO NO METAL BASE OU EMPOLAMENTO NA PINTURA. TAL RELATORIO DE ENSAIO DEVERA SER EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO.
L LAUDO TECNICO QUE COMPROVA QUE A TINTA UTILIZADA NA PINTURA DO PRODUTO EM QUESTAO APRESENTA CARACTERISTICAS ANTI-BACTERICIDAS, SENDO TAL ANALISE
IREALIZADA PELA METODOLOGIA JIS 2801-0L- LAUDO TECNICO, EMITIDO POR PROFISSIONAL DA AREA DE ERGONOMIA, INSCRITO NA ABERGO — ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE
[ERGONOMIA E NO CONSELHO REGIONAL DE FISIOTERAPIA E TERAPIA OCUPACIONAL, GARANTINDO QUE O PRODUTO OFERTADO ESTA DE ACORDO COM AS NORMAS DA NR17;-
INORMA REGULAMENTADORA DO MINISTERIO DO TRABALHO, QUE TRATA DA ERGONOMIA - CASO A EMPRESA LICITANTE NAO PRODUZA VERTICALMENTE ALGUM ELEMENTO DO
PRODUTO ESPECIFICADO NO PRESENTE TERMO DE REFERENCIA, A MESMA DEVERA APRESENTAR AS CERTIFICACOES EXIGIDAS EM NOME DA EMPRESA FABRICANTE,
IACOMPANHADAS DE DECLARAGAO DE TAL FABRICANTE, COM ASSINATURA COM FIRMA RECONHECIDA EM CARTORIO, RECONHECENDO A EMPRESA LICITANTE COMO SUA
REVENDEDORA E AGENTE DE ASSISTENCIA TECNICA PARA O PREGAO ESPECIFICO.

R$ 657,67

JARMARIO ALTO DE AGO TOTALMENTE MONTAVEL
ICONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO #24 (0,60MM) PARA TAMPO SUPERIOR, BASE E PRATELEIRAS E CHAPA #26 (0,45MM) PARA PORTAS, LATERAIS E RETAGUARDAS,
INORMALIZADALAMINADA A FRIO COM SAE 1008. PRODUTO MONTAVEL UTILIZANDO SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA E UNHA, DESENVOLVIDAS EM ALTAS TECNOLOGIAS DE
ESTAMPAGEM, NAO HAVENDO NECESSIDADE DE UTILIZACAO DE PARAFUSOS. TRAVA SUPERIOR CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO #20 (0,90MM) COM 3 DOBRAS
IPERPENDICULARES SENDO A 12A 25MM COM 90°, A 22 A 25MM COM 90°, A TERCEIRA A 15MM COM 90° E TERMINA COM 10MM, E COM SISTEMA DE ALAVANCA PARA TRAVAMENTO NAS
LATERAIS. TRAVA INFERIOR CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO # 20 (0,90MM) 2 DOBRAS PERPENDICULARES SENDO A 12 A 20MM COM 90°, A 2 A 45MM COM 90° E TERMINA COM
15MM E COM SISTEMA DE ALAVANCA PARA TRAVAMENTO NAS LATERAIS. PORTAS COM FECHAMENTO SOBREPOSTO COM MEDIDAS ESQUERDAS E DIREITAS DE
[432MM(L)X1920MM(A) EM CHAPA DE ACO #26 (0,45MM), LADO ESQUERDO MOLDADO POR 2 DOBRAS SENDO A 12 A 390MM COM 225°, A 22 A 20MM COM 135° E FINALIZA COM 30MM, E
LADO DIREITO COM SISTEMA DE PUXADOR ESTAMPADO CARACTERIZADO POR 4 DOBRAS SENDO A 12 A 388MM COM 315°, A 22A 20MM COM 45°, A 32 A 25MM COM 90°, A 4 A 15MM COM
90° E FINALIZA COM UMA DOBRA EM CURVA DE 360°, COM ACABAMENTO EM PERFIL PVC NA COR CINZA CRISTAL OU GRAFITE, 3 REFORGOS EM “OMEGA” NA HORIZONTAL E 1 NA
ERTICAL EM CHAPA DE ACO #26 (0,45MM) LAMINADA A FRIO COM 4 DOBRAS, 12A 5MM COM 90°, 22A 15MM COM 90°, 32 A 25MM COM 90°, A 42 A 15MM COM 90° E TERMINA COM 5MM.
PORTA ARTICULADA POR DOBRADICAS 30MM DE ALTURA NA CHAPA #20 (0.90MM) SOLDADA ATRAVES DE SOLDA PONTO ELETRONICO-PNEUMATICO E PINO ANELADO (3,85MM X
62MM) DE ARTICULAGAO REFORGADO ZINCADO BRANCO. LATERAIS EM CHAPA DE AGO #26 (0,45MM) COM 1980MM(A) X 400MM (L) COM GARRAS PARA TRAVAMENTO DA PRATELEIRA
INFERIOR E SUPERIOR PARA TRAVAMENTO DO PRODUTO COM SISTEMA DE CREMALHEIRA PONTEADA A LATERAL COM 28 POSICOES DE REGULAGENS E TENDO EM SENTIDO
HORIZONTAL 5DOBRAS, SENDO A 12DOBRA A 10MM COM 180° , 22 DOBRA A 20MM COM 90°, A 3A 25MM COM 90°, A 42 A 400MM COM 180° E TERMINA COM 10MM. CONTEM 3
PRATELEIRAS MOVEIS COM OPCAO DE REGULAGEM POR CREMALHEIRAS DE 50 EM 50 MM E 1 FIXA, AMBAS EM CHAPA DE AGO #24 (0,60MM) NORMALIZADA LAMINADO A FRIO NAS
MEDIDAS DE 30MM(A)X897MM(L)X350MM(P) COM 6 DOBRAS EM SUA PROFUNDIDADE SENDO A 1A 5MM COM 90°, A 22A 10MM COM 90°, A 3*A 30MM COM 90°, A 4*A 350MM COM 90°, A
5% A 30MM COM 90°, A 6* A 10MM COM 90° E FINALIZA COM 5MM E 4 DOBRAS EM SUA LARGURA SENDO A 12A 10MM COM 90° RETAGUARDA CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO
[#26(0,45MM) EM SISTEMA BIPARTIDO, SENDO CADA PARTE NA MEDIDA DE 1980MM(A) X 450MM (L) UNIDAS POR UM SISTEMA DE ENCAIXE COM DOBRAS CURVAS INVERTIDAS, COM 2
[DOBRAS NA HORIZONTAL SENDO A 1*A 10MM COM 270° A 2° A 600MM COM 270° E TERMINA COM 10MM E NA VERTICAL COM 2 DOBRAS SENDO A 12 A 1980MM COM 90° EA 22A 10MM
ICOM 270° E TERMINA COM 3MM. FECHADURA CILINDRICA DO TIPO YALE COM 2 CHAVES COM TRAVAMENTO DA PORTA NA PRATELEIRA FIXA CENTRAL. ACOMPANHA KIT COMPOSTO)
POR 4 CANTONEIRAS E 4 SAPATAS REGULAVEIS 5/16 CONFECCIONADAS EM POLIESTIRENO DE ALTO IMPACTO, 4 BUCHAS COM ROSCA INTERNA 5/16 E 12 PARAFUSOS 3,5 X 13MM.
IACABAMENTO TRATADO PELO PROCESSO ANTI-CORROSIVO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO E PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA HIBRIDA) COM CAMADA DE 30 A 40 MiCRONS
ICOM SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C (NA COR CINZA CRISTAL) OU PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA (ESMALTE SINTETICO) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM
[ESTUFA A 120 °C, DIVERSAS CORES. PINTURA ELETROSTATICA CONTROLADA POR RECIPROCADOR, TORNANDO A APLICAGAO UNIFORME. CAPACIDADE DE PESO: O PESO
RECOMENDADO POR PRATELEIRA E DE 20 KG. (BEM DISTRIBUIDOS). DIMENSOES: 1980X900X400MM (AXLXP). COR DAS PORTAS: A DEFINIR.COR DA ESTRUTURA E PRATELEIRAS: CINZA
ICRISTAL.GARANTIA: 3 ANOS. DEVIDAMENTE MONTADO E INSTALADO NO LOCAL A SER UTILIZADO.CERTIDOES, CERTIFICADOS E LAUDOS TECNICOS EXIGIDOS PARA O PRODUTO
(APRESENTAR EM ORIGINAL OU COPIA AUTENTICADA EM CARTORIO DENTRO ENVELOPE DE PROPOSTA COMERCIAL):- CERTIDAO DE REGISTRO DE PESSOA JURIDICA, JUNTO AO
ICONSELHO REGIONAL DE ENGENHARIA E AGRONOMIA (CREA), DA UNIDADE DA FEDERAGAO, ONDE ESTA SITUADO O FABRICANTE, PARA ATIVIDADES TECNICASNECESSARIAS A
FABRICAGAO DE MOVEIS DE AGO.- LICENGA AMBIENTAL DE OPERAGAO, PARA ATIVIDADES DE FABRICAGAO DE MOVEIS DE AGO, EMITIDA PELO ORGAO RESPONSAVEL PELA
REGULAMENTAGAO AMBIENTAL, DA UNIDADE DA FEDERAGCAO, ONDE ESTA SITUADO O FABRICANTE.- LAUDO DE CORROSAO POR EXPOSIGAO A NEVOA SALINA (ABNT NBR
18094:1983), PARA EXPOSIGAO IGUAL OU SUPERIOR A 500 HORAS, SEM OCORRENCIAS DE CORROSAO NO METAL BASE OU EMPOLAMENTO NA PINTURA. TAL RELATORIO DE ENSAIO
IDEVERA SER EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO. - LAUDO TECNICO QUE COMPROVA QUE A TINTA UTILIZADA NA PINTURA DO PRODUTO EM QUESTAO
IAPRESENTA CARACTERISTICAS ANTI-BACTERICIDAS, SENDO TAL ANALISE REALIZADA PELA METODOLOGIA JIS 2801-01.- LAUDO TECNICO, EMITIDO POR PROFISSIONAL DA AREA DE
[ERGONOMIA, INSCRITO NA ABERGO — ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE ERGONOMIA E NO CONSELHO REGIONAL DE FISIOTERAPIA E TERAPIA OCUPACIONAL, GARANTINDO QUE O
PRODUTO OFERTADO ESTA DE ACORDO COM ASNORMAS DA NR17;- NORMA REGULAMENTADORA DO MINISTERIO DO TRABALHO, QUE TRATA DA ERGONOMIA .- CASO A EMPRESA
LICITANTE NAO PRODUZA VERTICALMENTE ALGUM ELEMENTO DO PRODUTO ESPECIFICADO NO PRESENTE TERMO DE REFERENCIA, A MESMA DEVERA APRESENTAR AS
CERTIFICAGOES EXIGIDAS EM NOME DA EMPRESA FABRICANTE, ACOMPANHADAS DE DECLARAGAO DE TAL FABRICANTE, COM ASSINATURA COM FIRMA RECONHECIDA EM

ICARTORIO, RECONHECENDO A EMPRESA LICITANTE COMO SUA REVENDEDORA E AGENTE DE ASSISTENCIA TECNICA PARA O PREGAO ESPECIFICO.

R$ 912,33

FORMA DE ENTREGA

Em até 05 (cinco) dias Utei's, acontar do recebimento por parte da contratada da Nota de Autorizagdo de Fornecimento - NAF.
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PAGAMENTO

O pagamento seré efetuado em até 20 (vinte) dias do més subsequente apds a entrega dos produtos, desde que o item esteja de acordo
com o solicitado. A Nota Fiscal apresentada dever a estar acompanhada da CND do INSS e CRF do FGTS atualizados, caso
contrério ocorrera a paralisagéo do pagamento, sobre o qual ndo ensejara juros de mora ou corregéo monetéria.

VIGENCIA

A vigéncia do registro inicia-se na data da assinatura da Ata de Registro de Precos e 0s precos registrados vigerdo por 12 (doze)
meses.

ALTERACOES

Todas as ateractes que se fizerem necessérias serdo registradas por intermédio de lavratura de termo aditivo & Ata de Registro de
Precos.

Bom Sucesso, 31 deagosto de2017

Cléudia Cristina de Carvalho Lopes Viviane Andrade Alves
Pregoeira Oficial Presidente Comissdo de Licitagdo
LE-SE:
ANEXO |
TERMO DE REFERENCIA

PROCESSO N° 089 /2017

PREGAO PRESENCIAL N° 051/2017

OBJETO: Registro de pregos para futura e eventual aquisicéo de sofés, cadeiras e armarios.

JUSTIFICATIVA DA CONTRATACAO

Necessidade de atender a secretariamunicipal de obras do municipio de Bom Sucesso.

ESTIMATIVA DA DESPESA

O Setor de Compras apurou, através de cotagdes de pregos, uma estimativa na ordem de R$57.013,33 ( cinqlienta e sete mil e treze
reais e trinta e trés centavos)

Praca Benedito Valadares - 51 - - Centro - Bom Sucesso - MG - 37220-000 - (35)3841-1207
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‘ALOR

ITEM  |DESCRIGAO QTDE  )NITARIO

ICADEIRA ESPALDAR MEDIOGIRATORIA BACK SYSTEM COM BRAGOS REGULAVEIS

JASSENTO E ENCOSTO ESTRUTURADOS EM COMPENSADO MULTILAMINADO MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ESPESSURA DE 14 E 12 MM RESPECTIVAMENTE. POSSUI CURVATURA
INA PARTE FRONTAL DO ASSENTO E CURVATURA ANATOMICA NO ENCOSTO. ESTOFADOS EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO ANATOMICA. ACABAMENTO COM BORDAS EM
PERFIL DE PVC SEMI-RIGIDO MACHO/FEMEA. REVESTIMENTO EM TECIDO POLIESTER OU COURO ECOLOGICO. DIMENSOES DO ASSENTO 460X430MM (L X P) E DIMENSOES DO ENCOSTO
415X 364MM (L X H). FIXAGAO DOS COMPONENTES POR PARAFUSOS SEXTAVADOS E PORCAS DE GARRA ENCRAVADAS NA MADEIRA. CONJUNTO DE BASE GIRATORIA PARA CADEIRA
GIRATORIA OPERACIONAL PLATAFORMA DE SUSTENTAGAO DO ASSENTO EM CHAPA DE AGO, COM VINCOS E CONFORMAGOES PARA ACOPLAGEM DO ASSENTO. AJUSTE DE ALTURA
DO ASSENTO POR MEIO DE ACIONAMENTO DE DISPOSITIVO HIDROPNEUMATICO, POSSIBILITANDO AJUSTE DE ALTURA MILIMETRICA DA SUPERFICIE DO ASSENTO (POR MEIO DE

jo1 PISTAO A GAS). MECANISMO MULTIFUNCIONAL COM REGULAGEM INDEPENDENTE DE ALTURA DO ASSENTO E DE ALTURA E INCLINAGAO DO ENCOSTO COM BLOQUEIO EM 50 R$ 473,00
IQUALQUER POSIGAO. SUPORTE PARA ENCOSTO COM REGULAGEM DE ALTURA COM OITO NiVEIS DE AJUSTE.BASE CINCO HASTES PRODUZIDAS EM TUBO DE SECAO OBLONGULAR,
ICOM FUSAO DAS HASTES AO ANEL METALICO CENTRAL PELO SISTEMA DE ELETROFUSAO (SOLDA A PONTO). CARENAGEM TERMOPLASTICA INJETADA EM POLIPROPILENO
ICOPOLIMERO, DISPOSTA SOBRE A PARTE SUPERIOR DA BASE E FIXADAS POR PINOS DE ENCAIXE POR PRESSAO. CASULO DE ALOJAMENTO DOS ROD{ZIOS OU PRODUZIDOS NO
PROPRIO TUBO COM TRAVAMENTO DAS PAREDES. RODIZIOS DUPLOS PRODUZIDOS EM NYLON COM RODAS DE 65 MM DE DIAMETRO, HASTE VERTICAL CILINDRICA DE ACOPLAGEM A
IBASE COM ANEL ELASTICO METALICO. APOIOS DE BRAGO EM POLIPROPILENO COM ESTRUTURA INTERNA EM CHAPA DE AGO COM AJUSTE DE ALTURA POR MEIO DE ACIONAMENTO
DE BOTAO DE PRESSAO ERGONOMICO COM MOLA.DEVIDAMENTE MONTADO E INSTALADO NO LOCAL DESIGNADO PELO DEPARTAMENTO RESPONSAVEL PELA AQUISIGAO;
IGARANTIA MINIMA DE 03 (TRES) ANOS; COMPROVAGAO DE QUAL IDADE CERTIFICADO POR ORGAO GOVERNAMENTAL

ICADEIRA ESPALDAR MEDIO FIXA TIPO 4 PES
JASSENTO E ENCOSTO ESTRUTURADOS EM COMPENSADO MULTILAMINADO MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ESPESSURA DE 14 E 12 MM RESPECTIVAMENTE. POSSUI CURVATURA
INA PARTE FRONTAL DO ASSENTO E CURVATURA ANATOMICA NO ENCOSTO. ESTOFADOS EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO. ACABAMENTO COM BORDAS EM PERFIL DE PVC
ISEMI-RIGIDO MACHO/FEMEA. REVESTIMENTO EM TECIDO POLIESTER OU COURO ECOLOGICO. DIMENSOES DO ASSENTO 460X430MM (L X P) E DIMENSOES DO ENCOSTO 415X 364MM (L
H). FIXAGAO DOS COMPONENTES POR PARAFUSOS SEXTAVADOS E PORCAS DE GARRA ENCRAVADAS NA MADEIRA. ASSENTO E ENCOSTO LIGADOS POR LAMINA DE AGO INTERNA.
j02 [ESTRUTURA FIXA PARA CADEIRA DIALOGO OU ESPERA DO TIPO 4 PES COM BASES MANUFATURADAS EM TUBO DE SESSAO CIRCULAR DE AGO CARBONO COM DIAMETRO MINIMO DE [15 R$ 228,67
22,23 MM OU 7/8 POL. COM PAREDE DE 1,20 MM DE ESPESSURA EM FORMATO DE ARCOS DUPLOS TIPO*U" INVERTIDOS. ESTRUTURA PROVIDA DE SAPATAS INJETADASEM
IPOLIPROPILENO COPOLIMERO, DO TIPO DESLIZADORA, ISOLANDO ASSIM O ATRITO COM A SUPERFICIE DO PISO. TODOS OS COMPONENTES METALICOS DA ESTRUTURA, RECEBEM
[TRATAMENTO DE SUPERFICIE POR PINTURA A PO, PELO PROCESSO DE DEPOSICAO ELETROSTATICA, PASSANDO PELOS PROCESSOS DE DESENGRAXE, ESTABILIZAGAO, TRATAMENTO
IANTI FERRUGINOSO E POSTERIOR SECAGEM EM ESTUFA A 200 - 250° C. DEVIDAMENTE MONTADO E INSTALADO NO LOCAL DESIGNADO PELO DEPARTAMENTO RESPONSAVEL PELA
JAQUISICAO; GARANTIA MINIMA DE 03 (TRES) ANOS; COMPROVAGAO DE QUAL IDADE CERTIFICADO POR ORGAO GOVERNAMENTAL

POLTRONA ESPALDAR ALTO GIRATORIA BASE CROMADA COM BRACOSREGULAVEIS

JASSENTO EMCOMPENSADO MULTILAMINADO COM 15 MM DEESPESSURA. ESPUMA EXPANDIDA/LAMINADA DE ALTA PERFORMANCE (AP) COM 50MM DE ESPESSURA MEDIA E
DENSIDADE DE 33 A 37KG/M?. ENCOSTO EMCOMPENSADO MULTILAMINADO COM 15 MM DEESPESSURA. ESPUMA EXPANDIDA/LAMINADA DE ALTA PERFORMANCE (AP) COM 40MM DE
[ESPESSURA MEDIA E DENSIDADE DE 33 A 37KG/M>. MOLASUPORTEEMAGOCOM76,20MMDEL ARGURA,ESPESSURA6,35MM. APOIA BRACOS SL, EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO, COM ALMA DE AGO SAE 1020 PINTADA, COM 7 POSIGOES DE REGULAGEM DE ALTURA FEITA POR BOTAO, TOTALIZANDO85 MM DE CURSO. CHAPA PARA FIXAGAO NO
JASSENTO COM 2 FUROS OBLONGOS, PERMITINDO REGULAGEM LATERAL POR PARAFUSO COM AUXILIO DE CHAVE.

BASEGIRATORIADESMONTAVEL COMARANHAESTAMPADADESHASTESDEAGOCOMPINODORODI ZIOSOL DADONAEX TREMIDADEDAHASTE,EVITANDOQUESESOL TEM, APOIADASOBRE 5
RODIZIOS DE DUPLO GIRO E DUPLO ROLAMENTO COM 50 MM DE DIAMETRO EM NYLON COM CAPA, SEMIESFERA PLASTICA INJETADA JUNTO A ESTRUTURA, QUE FACILITA O GIRO,
BANDA DE ROLAGEM EM NYLON PARA USO EM CARPETES, TAPETES E SIMILARES.

ICOLUNACENTRALDESMONTAVEL FIXADAPORENCAIXECONICO,ROLAMENTOAXIALDEGIRO,ESFERASEARRUEL ASDEAGOTEMPERADODEAL TARESISTENCIA,SISTEMADEREGULAGEMDA
JALTURA DA CADEIRA COM MOLA A GAS, REGULAGEM FEITA POR ALAVANCA. MECANISMODOTIPORELAX, COMSISTEMADEL IVREFLUTUAGAOOUTRAVADO.
[POSSUIAJUSTEDETENSAODAMOL APORMANIPULO. FIXAGAODOASSENTOCOMDISTANCIAENTREFUROS DE 160 X 200MM. COMPONENTES METALICOS INTERNOS E PARAFUSOS DE
FIXAGAO PREPARADOS ATRAVES DE PROCESSO DEZINCAGEM. ACABAMENTO

[EMPINTURAAPODOTIPOHIBRIDACOMCAMADADESOMi CRONSECURAEMESTUFAA200°C NACORPRETOLISOSEMI-BRILHOW-ECO E COLUNA NA COR PRETO ULTRAFOSCO, COM
ISUPERFICIES METALICAS PREPARADAS PREVIAMENTE ATRAVES DE TRATAMENTO COM FOSFATO DE ZINCO, PROPICIANDO MAIOR ADERENCIA E ACABAMENTO DA PINTURA.
IACABAMENTO EM BANHO DE CROMO COM BASE NIQUELADA SOBRE AGO POLIDO TRATADO QUIMICAMENTE, COM ESPESSURA DE CAMADA QUE ATENDE A REQUISITOS DE
IRESISTENCIA E DURABILIDADE. DIMENSOES APROXIMADAS: LARGURA DO ASSENTO: 480 MM PROFUNDIDADE DO ASSENTO: 480 MM LARGURA DO ENCOSTO: 460 MM ALTURA DO
[ENCOSTO: 610 MM PROFUNDIDADE TOTAL DA CADEIRA: 700 MM ALTURA TOTAL DA CADEIRA: 1050-1170 MM LARGURA TOTAL DA CADEIRA: 700 MM. REVESTIMENTO EM COURO
[ECOLOGICO COR A DEFINIR. GARANTIA: 6 ANOS. DEVIDAMENTE MONTADO E INSTALADO NO LOCAL A SER UTILIZADO.  COMPROVAGAO DE QUALIDADE CERTIFICADO POR
IORGAO GOVERNAMENTAL

j03 2 R$ 1.306,67

POL TRONA APROXIMACAO FIXA COM BRAGOS

JASSENTO E ENCOSTO EM COMPENSADO MULTILAMINADO COM 15 MM DEESPESSURA. ESPUMA EXPANDIDA/LAMINADA DE ALTA PERFORMANCE (AP) COM 45MM DE ESPESSURA
MEDIA E DENSIDADE DE 33 A 37KG/M3. APOIA BRAGOS INTEGRADO A ESTRUTURA DE AGO SAE 1020 TRATADA QUIMICAMENTE, COM ACABAMENTO EM POLIPROPILENO
ICOPOLIMEROINJETADO.ESTRUTURA DE SUSTENTAGAO EM FORMATO S CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO INDUSTRIAL REDONDO SAE 1020 COM 25,40 MM DE DIAMETRO (1),
PAREDE 2,25MM. TRAVESSADEAPOIOEMTUBODEAGOINDUSTRIALREDONDOSAE1020COM 25,40MMDEDIAMETRO(1”) PAREDE2,25MM. SAPATAS E PONTEIRAS INJETADAS EM

j04 POLIPROPILENO COPOLIMERO DE ALTA RESISTENCIA. COMPONENTES METALICOS INTERNOS E PARAFUSOS DE FIXAGCAO PREPARADOS ATRAVES DE PROCESSO 15 R$ 836,33
IDEZINCAGEM.ACABAMENTO EM PINTURA A PO DO TIPO HIBRIDA COM CAMADA DE 60 MiCRONS E CURA EM ESTUFA A 200 °C, NA COR PRETO LI1SO SEMI-BRILHO W-ECO, COM
ISUPERFICIES METALICAS PREPARADAS PREVIAMENTE ATRAVES DE TRATAMENTO COM FOSFATO DE ZINCO, PROPICIANDO MAIOR ADERENCIA E ACABAMENTO
DAPINTURA.DIMENSOES APROXIMADAS: LARGURA DO ASSENTO: 470 MM PROFUNDIDADE DO ASSENTO: 400 MM LARGURA DO ENCOSTO: 470 MM ALTURA DO ENCOSTO: 400 MM
PROFUNDIDADE TOTAL DA CADEIRA: 600 MM ALTURA TOTAL DA CADEIRA: 910 MM LARGURA TOTAL DA CADEIRA: 570 MM. REVESTIMENTO EM COURO ECOLOGICO COR A DEFINIR.
IGARANTIA: 6 ANOS. DEVIDAMENTE MONTADO E INSTALADO NO LOCAL A SER UTILIZADO.  COMPROVAGAO DE QUALIDADE CERTIFICADO POR ORGAO GOVERNAMENTAL

POLTRONA DE ESPERA 1LUGAR

POLTRONA COM ESTRUTURA DO ASSENTO E ENCOSTO EM PINUS FIXADA POR GRAMPOS E COLA. ESPUMA NO ASSENTO E ENCOSTO COM REVESTIMENTO EXTERNO EM CORINO
I05 ISINTETICO OU TECIDO. ESTRUTURA CONTINUA LATERAL DE AGO CARBONO POLIDO E CROMADO E PROTEGAO DOS PES EM POLIMERO PLASTICO PRETO QUE EVITAM RISCAR O PISO. 01 R$493,33
DIMENSOES: 0,58X0,78X0,72M (LXAXP). COR A DEFINIR. GARANTIA: 1 ANO. DEVIDAMENTE MONTADO E INSTALADO NO LOCAL A SER UTILIZADO COMPROVAGAO DE QUALIDADE
ICERTIFICADO POR ORGAO GOVERNAMENTAL

ISOFA DE ESPERA 2 LUGARES

ISOFA 02 LUGARES COM ESTRUTURA DO ASSENTO E ENCOSTO EM PINUS FIXADA POR GRAMPOS E COLA COM PERCINTAS ELASTICAS E ESPUMA NO ASSENTO E ENCOSTO. DENSIDADE
D28 COM 60 MM DE ESPESSURA NO ASSENTO E 10 MM NO ENCOSTO. ALMOFADAS SOLTAS COM REVESTIMENTO EXTERNO EM CORINO SINTETICO OU TECIDO. PERFIL LATERAL DE
IACO CARBONO SAE 1006 DE BITOLA @ 7/8" E ESPESSURA 1,20 MM, POLIDO E CROMADO, BRAGO DE APOIO EM MDF E PROTEGAO DOS PES EM POLIMERO PLASTICO PRETO QUE EVITAM
RISCAR O PISO. DIMENSOES: 1,35X0,81X0,80M (LXAXP). COR A DEFINIR. GARANTIA: 1 ANO. DEVIDAMENTE MONTADO E INSTALADO NO LOCAL A SER UTILIZADO. COMPROVAGAO DE|
IQUAL IDADE CERTIFICADO POR ORGAO GOVERNAMENTAL

=]
2

R$1.207,00

ISOFA DE ESPERA 3LUGARES

ISOFA 03 LUGARES COM ESTRUTURA DO ASSENTO E ENCOSTO EM PINUS FIXADA POR GRAMPOS E COLA COM PERCINTAS ELASTICAS E ESPUMA NO ASSENTO E ENCOSTO. DENSIDADE
D28 COM 60 MM DE ESPESSURA NO ASSENTO E 10 MM NO ENCOSTO. ALMOFADAS SOLTAS COM REVESTIMENTO EXTERNO EM CORINO SINTETICO OU TECIDO. PERFIL LATERAL DE
IACO CARBONO SAE 1006 DE BITOLA @ 7/8" E ESPESSURA 1,20 MM, POLIDO E CROMADO, BRAGO DE APOIO EM MDF E PROTEGAO DOS PES EM POLIMERO PLASTICO PRETO QUE EVITAM
IRISCAR O PISO. DIMENSOES: 1,85X0,81X0,80M (LXAXP). COR A DEFINIR. GARANTIA: 1 ANO. DEVIDAMENTE MONTADO E INSTALADO NO LOCAL A SERUTILIZADO. COMPROVAGAO
DE QUAL IDADE CERTIFICADO POR ORGAO GOVERNAMENTAL

jo7 01 1.427,00

[ARQUIVO DE AGO TOTALMENTE MONTAVEL
JARQUIVO COM 4 GAVETAS, CONFECCIONADO EM CHAPA DE AGO #26 (0.45MM) NORMATIZADA E LAMINADA A FRIO NAS LATERAIS, FUNDO E FRENTES DAS GAVETAS, PARTE
ISUPERIOR EM CHAPA #24 (0,60MM), TRILHOS DAS GAVETAS EM CHAPA #18 (1,20MM). CANALETAS COM 3 DOBRAS PERFILADAS E PERPENDICULARES DE 90° TIPO U (15X15X15MM) EM
ICHAPA #16 (1,50MM). MANTENDO AS PROPRIEDADES DO ACO PONTEADAS CONFORME NORMAS TECNICAS (AWSSAEDS-9M). HASTES PARA PASTAS SUSPENSAS (MEDIDA 470X30MM)
EM GALVALUME (AL+ZN) CHAPA #20 (0,90MM) REFORGADA PELO SISTEMA DE PERFILAMENTO EM OMEGA, CANTONEIRAS DE FIXAGAO TRAZEIRA (MEDIDA 250MM "A" COM DOBRA
EM L 15MMX15MM EM GALVALUME (AL+ZN) CHAPA #20 COM 4 GARRAS DE FIXAGAO E 2 CANTONEIRAS FRONTAIS (MEDIDA 245MM "A" COM DOBRA EM L 15MMX15MM EM
GALVALUME (AL+ZN) CHAPA #20. REFORGO - CONTEM 4 REFORCOS INTERNOS TIPO “Z COM 3 DOBRAS PERPENDICULARES DE 90° (MEDIDA 1210X700MM) EM CHAPA # 26 (045MM) NAS!
LATERAIS DO PRODUTO, SENDO A 12DOBRA DE 90° A 25MM, 22 DOBRA DE 90° A 20MM, 3* DOBRA DE 90° A 25MM, TERMINANDO COM 10MM. TRAVA FRONTAL HORIZONTAL TIPO U
(15X15X 15MM) ENTRE AS 2(DUAS) PRIMEIRAS GAVETAS EM CHAPA #18 (1,20MM). TRAVA NA BASE INFERIOR FRONTAL EM CHAPA #20 (0,90MM), COM 4 DOBRAS SENDO A 12DE 90° A
10MM, A 22 DE 90° A 15MM, A 3 DE 90° 45MM, A 42 DE 90° A 40MM E TERMINA COM 10MM. TRAVA NA BASE INFERIOR TRASEIRA EM CHAPA #20 (0,90MM), EM FORMATO U COM 2 DOBRAS,
A 12 DE 90° A 15MM, A 22DE 90° A 45MM E TERMINA COM 15MM. ACOMPANHA KIT COMPOSTO POR 4 CANTONEIRAS E 4 SAPATAS REGULAVEIS 5/16 CONFECCIONADAS EM
POLIESTIRENO DE ALTO IMPACTO, 4 BUCHAS COM ROSCA INTERNA 5/16 E 12 PARAFUSOS CABEGA CHATA DE 35X 10MM PARA FIXAGAO. TODASAS CHAPAS DE AGO UTILIZADAS
INESSE PRODUTO SEGUEM A ESPECIFICAGAO SAE 1008. GAVETAS MONTAVEIS NO SISTEMA DE DOBRAS COM TRAVAMENTO UTILIZANDO CANTONEIRAS TRAZEIRAS COM 250MM (A)
[EM FORMATO L 15X15MM CONFECCIONADA EM GALVALUME (AL+ZN) #20 (0.90MM) COM 4 GARRAS DE FIXAGAO E TRAVAMENTO POR ENCAIXE A LATERAL DIREITA E ESQUERDA AO
FUNDO E 2(DUAS) CANTONEIRAS FRONTAIS COM 245MM (A) COM EM FORMATO L 15X15MM CONFECCIONADA EM GALVALUME (AL+ZN) #20 (0.90MM) COM 2 GARRAS DE FIXAGAO
COM TRAVAMENTO POR ENCAIXE COM LADO PRE-DEFINIDO, SENDO UMA APLICADA AO LADO DIREITO E OUTRA AO LADO ESQUERDO, SENDO UTILIZADAS PARA FIXAGAO DA
FRENTE AO CORPO DA GAVETA, SENDO AS MEDIDAS DAS FRENTES 304,5MM(A) X 429,10MM(L) X 14,1MM(E), MEDIDAS EXTERNAS DO CORPO GAVETA SEM AS FRENTES 98MM (A )X
l417,60MM(L) X 473MM(P), FUNDO EM CHAPA DE AGO #26 (045MM), HASTES PARA PASTAS SUSPENSAS (MEDIDA 470 X 30MM) EM GALVALUME (AL+ZN) #20 (0.90MM) REFORGADA PELO
ISISTEMA DE DOBRA EM OMEGA, FRENTE DAS GAVETAS EM CHAPA DE AGO #26 (0,45MM) FIXADOS ATRAVES DE PARAFUSOS M4-10 EM FURAGAO OBLONGA QUE POSSIBILITAM UMA
REGULAGEM PRECISA. BORDAS LATERAIS COM 100MM DE ALTURA COM A 12 DOBRA EM 90° A 95MM DO FUNDO E A 22 DOBRA A 5MM DA 12 FORMANDO UM REFORGO LATERAL PARA
ISUSTENTAGAO DA GAVETA. PORTA ETIQUETA ESTAMPADO EM BAIXO RELEVO NA PARTE SUPERIOR ESQUERDA DA GAVETA (MEDIDA 55MMX32MM) COM ABERTURA EM SENTIDO
ERTICAL NA EXTREMIDADE DIREITA E ESQUERDA. PUXADOR ESTAMPADO (EMBUTIDO) EM TODA EXTENSAO SUPERIOR DA GAVETA ATRAVES DE UM SISTEMA DE DOBRAS SENDO,
12 DOBRA DE 45°COM 25MM, 22 DOBRA DE 90° COM 25MM 3*DOBRA DE 90° COM 20MM TERMINANDO COM 10MM NA PARTE SUPERIOR DA GAVETA NA TOTALIDADE DE SUA LARGURA
COM ACABAMENTO PERFIL EM PVC NA COR CINZA CRISTAL OU GRAFITE. REFORGO PELO SISTEMA DE PERFILAMENTO EM “OMEGA", MANTENDO AS PROPRIEDADES DO ACO
IREFORGANDO A ESTRUTURA DO ARQUIVO, GAVETA, HASTES, RETAGUARDA E TAMPO PONTEADAS COM SOLDA PONTO, CONFORME NORMAS TECNICAS (AWSSAEDS-9M), ANALISE E
ITESTE DE RESISTENCIA ATRAVES DE ENSAIO DE CISALHAMENTO POR TRAGAO. FECHADURA CILINDRICA DO TIPO YALE COM SISTEMA ARTICULADO CONTENDO 2 CHAVES E COM
ISISTEMA DE FECHAMENTO SIMULTANEO DAS GAVETAS MEDIANTE TRANCA DE 25MM (L) X 1300MM(A) EM GALVALUME (AL+ZN) CHAPA #18(1,20MM). SISTEMA DE DESLIZAMENTO
IPOR BATOQUES EM NYLON COM 30% DE FIBRA, FIXADOS NA PARTE CORRESPONDENTE AOS FUNDOS DOS TRILHOS DAS GAVETAS E FRONTAL NAS CANALETAS FORMATO U ATRAVES|
DE UMA SOLUGAO DISTRIBUIDA DE VASELINA SOLIDA BRANCA. TRATADO PELO PROCESSO ANTI-CORROSIVO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO E PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA
HIBRIDA) COM CAMADA DE 30 A 40 Mi{CRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C (NA COR CINZA CRISTAL) OU PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA (ESMALTE SINTETICO) COM
ICAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 120 °C, DIVERSAS CORES. PINTURA ELETROSTATICA CONTROLADA POR RECIPROCADOR, TORNANDO A APLICAGAO
UNIFORME. CAPACIDADE DE PESO E QUANTIDADE DE PASTAS: O PESO RECOMENDADO POR GAVETA E DE 25 KG BEM DISTRIBUIDOS, A QUANTIDADE DE PASTA VARIA DE 30 - 40 POR
GAVETA. DIMENSOES: 1362X470X570MM (AXLXP). COR DAS GAVETAS: A DEFINIR.COR DA ESTRUTURA: CINZA CRISTAL.GARANTIA: 3 ANOS. DEVIDAMENTE MONTADO E INSTALADO
NOLOCAL A SERUTILIZADO. COMPROVAGAO DE QUALIDADE CERTIFICADO POR ORGAO GOVERNAMENTAL

R$ 657,67
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[ARMARIO ALTO DE AGO TOTALMENTE MONTAVEL
ICONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO #24 (0,60MM) PARA TAMPO SUPERIOR, BASE E PRATELEIRAS E CHAPA #26 (0,45MM) PARA PORTAS, LATERAIS E RETAGUARDAS,
INORMALIZADALAMINADA A FRIO COM SAE 1008. PRODUTO MONTAVEL UTILIZANDO SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA E UNHA, DESENVOLVIDAS EM ALTAS TECNOLOGIAS DE
[ESTAMPAGEM, NAO HAVENDO NECESSIDADE DE UTILIZACAO DE PARAFUSOS. TRAVA SUPERIOR CONFECCIONADA EM CHAPA DE AGO #20 (0,90MM) COM 3 DOBRAS
PERPENDICULARES SENDO A 12 A 25MM COM 90°, A 22 A 25MM COM 90°, A TERCEIRA A 15MM COM 90° E TERMINA COM 10MM, E COM SISTEMA DE ALAVANCA PARA TRAVAMENTO NAS|
LATERAIS. TRAVA INFERIOR CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO # 20 (0,90MM) 2 DOBRAS PERPENDICULARES SENDO A 12 A 20MM COM 90°, A 22 A 45MM COM 90° E TERMINA COM
15MM E COM SISTEMA DE ALAVANCA PARA TRAVAMENTO NAS LATERAIS. PORTAS COM FECHAMENTO SOBREPOSTO COM MEDIDAS ESQUERDAS E DIREITAS DE
[432MM (L)X 1920MM(A) EM CHAPA DE ACO #26 (0,45MM), LADO ESQUERDO MOLDADO POR 2 DOBRAS SENDO A 12 A 390MM COM 225°, A 22 A 20MM COM 135° E FINALIZA COM 30MM, E
LADO DIREITO COM SISTEMA DE PUXADOR ESTAMPADO CARACTERIZADO POR 4 DOBRAS SENDO A 12 A 388MM COM 315°, A 22A 20MM COM 45°, A 32 A 25MM COM 90°, A 4°A 15MM COM
90° E FINALIZA COM UMA DOBRA EM CURVA DE 360°, COM ACABAMENTO EM PERFIL PVC NA COR CINZA CRISTAL OU GRAFITE, 3 REFORGOS EM “OMEGA” NA HORIZONTAL E 1 NA
ERTICAL EM CHAPA DE ACO #26 (0,45MM) LAMINADA A FRIO COM 4 DOBRAS, 12A 5MM COM 90°, 22A 15MM COM 90°, 32 A 25MM COM 90°, A 42 A 15MM COM 90° E TERMINA COM 5MM.
PORTA ARTICULADA POR DOBRADIGCAS 30MM DE ALTURA NA CHAPA #20 (0.90MM) SOLDADA ATRAVES DE SOLDA PONTO ELETRONICO-PNEUMATICO E PINO ANELADO (3,85MM X
62MM) DE ARTICULAGAO REFORGADO ZINCADO BRANCO. LATERAISEM CHAPA DE AGO #26 (0,45MM) COM 1980MM(A) X 400MM (L) COM GARRAS PARA TRAVAMENTO DA PRATELEIRA
INFERIOR E SUPERIOR PARA TRAVAMENTO DO PRODUTO COM SISTEMA DE CREMALHEIRA PONTEADA A LATERAL COM 28 POSIGOES DE REGULAGENS E TENDO EM SENTIDO
HORIZONTAL 5DOBRAS, SENDO A 12DOBRA A 10MM COM 180° , 22DOBRA A 20MM COM 90°, A 3A 25MM COM 90°, A 42 A 400MM COM 180° E TERMINA COM 10MM. CONTEM 3
PRATELEIRAS MOVEIS COM OPCAO DE REGULAGEM POR CREMALHEIRAS DE 50 EM 50 MM E 1 FIXA, AMBAS EM CHAPA DE AGO #24 (0,60MM) NORMALIZADA LAMINADO A FRIO NAS
IMEDIDAS DE 30MM(A)X897MM(L)X350MM(P) COM 6 DOBRAS EM SUA PROFUNDIDADE SENDO A 1A 5MM COM 90°, A 22A 10MM COM 90°, A 3*A 30MM COM 90°, A 4*A 350MM COM 90°, A
52 A 30MM COM 90°, A 6 A 10MM COM 90° E FINALIZA COM 5MM E 4 DOBRAS EM SUA LARGURA SENDO A 1A 10MM COM 90 RETAGUARDA CONFECCIONADA EM CHAPA DE AGO
[#26(0,45MM) EM SISTEMA BIPARTIDO, SENDO CADA PARTE NA MEDIDA DE 1980MM(A) X 450MM (L) UNIDAS POR UM SISTEMA DE ENCAIXE COM DOBRAS CURVAS INVERTIDAS, COM 2
DOBRAS NA HORIZONTAL SENDO A 1*A 10MM COM 270° A 2° A 600MM COM 270° E TERMINA COM 10MM E NA VERTICAL COM 2 DOBRAS SENDO A 12 A 1980MM COM 90° EA 22A 10MM
ICOM 270° E TERMINA COM 3MM. FECHADURA CILINDRICA DO TIPO YALE COM 2 CHAVES COM TRAVAMENTO DA PORTA NA PRATELEIRA FIXA CENTRAL. ACOMPANHA KIT COMPOSTO)
POR 4 CANTONEIRAS E 4 SAPATAS REGULAVEIS 5/16 CONFECCIONADAS EM POLIESTIRENO DE ALTO IMPACTO, 4 BUCHAS COM ROSCA INTERNA 5/16 E 12 PARAFUSOS 3,5 X 13MM.
IACABAMENTO TRATADO PELO PROCESSO ANTI-CORROSIVO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO E PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA HIBRIDA) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS
ICOM SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C (NA COR CINZA CRISTAL) OU PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA (ESMALTE SINTETICO) COM CAMADA DE 30 A 40 MiCRONS COM SECAGEM EM
[ESTUFA A 120 °C, DIVERSAS CORES. PINTURA ELETROSTATICA CONTROLADA POR RECIPROCADOR, TORNANDO A APLICAGAO UNIFORME. CAPACIDADE DE PESO: O PESO
RECOMENDADO POR PRATELEIRA E DE 20 KG. (BEM DISTRIBUIDOS). DIMENSOES: 1980X900X400MM (AXLXP). COR DAS PORTAS: A DEFINIR.COR DA ESTRUTURA E PRATELEIRAS: CINZA
CRISTAL.GARANTIA: 3 ANOS. DEVIDAMENTE MONTADO E INSTALADO NO LOCAL A SER UTILIZADO. COMPROVAGAO DE QUALIDADE CERTIFICADO POR ORGAO
IGOVERNAMENTAL

u R$ 912,33

FORMA DE ENTREGA
Em até 05 (cinco) dias Uteis, a contar do recebimento por parte da contratada da Nota de Autorizagdo de Fornecimento - NAF.
PAGAMENTO

O pagamento seré efetuado em até 20 (vinte) dias do més subsequente apds a entrega dos produtos, desde que o item esteja de acordo
com o solicitado. A Nota Fiscal apresentada devera estar acompanhada da CND do INSS e CRF do FGTS atualizados, caso
contrario ocorrera a paralisagdo do pagamento, sobre o qual ndo ensgjara juros de mora ou corregdo monetéria.

VIGENCIA

A vigéncia do registro inicia-se na data da assinatura da Ata de Registro de Pregos e 0s precos registrados vigeréo por 12 (doze)
meses.

ALTERACOES

Todas as alteracdes que se fizerem necessérias serdo registradas por intermédio de lavratura de termo aditivo a Ata de Registro de
Precos.

Bom Sucesso, 31 deagosto de 2017

Claudia Cristinade Carvalho Lopes Viviane Andrade Alves
Pregoeira Oficia Presidente Comissdo de Licitagéo
ONDE SE LE:

OBJETO: Registro de pregos para futura e eventual aguisi¢éo de cadeiras, sofas e armarios.

APRESENTAGCAO PARA CREDENCIAMENTO DOSLICITANTES:

DIA 29 de setembro de 2017 até as 13:00h
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ABERTURA DA SESSAO OFICIAL DO PREGAO PRESENCIAL:

DIA 29 de setembro de 2017 as 13:00h

LOCAL PARA REALIZACAO DO PREGAO:

Sede da Prefeitura Municipal, Sal&o Nobre, Praga Benedito Valadares, n°. 51, Centro — Bom Sucesso — MG.

OBJETO: Registro de pregos para futura e eventual aquisi¢édo de cadeiras, sofas e armérios.

APRESENTAGAO PARA CREDENCIAMENTO DOSLICITANTES:

DIA 04 deoutubro de 2017 até as 13:00h

ABERTURA DA SESSAO OFICIAL DO PREGAO PRESENCIAL:

DIA 04 de outubro de 2017 as13:00h

LOCAL PARA REALIZACAO DO PREGAO:

Sede da Prefeitura Municipal, Saldo Nobre, Praca Benedito Valadares, n°. 51, Centro — Bom Sucesso — MG.

FICA INALTERADA DAS DEMAIS INFORMAGOES DO EDITAL

FABIANO SILVA Arecefomscior
SANTOS:10751 SANTOS:10751865605

Dados: 2017.09.22

865605 18:11:40-0300
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